Resumo

Foram realizadas soldaduras nas posi¢fes 1-G e 3-G com fios fluxados basicos e de rutilo, utilizando

chapas de acgo ao carbono ST 52.3 de espessura 16 mm.
Os objectivos finais a atingir com este trabalho séo:

a - Levantamento dos tipos de arames disponiveis no mercado nacional e facilidades de

aprovisionamento.

b - Estudo das caracteristicas operatérias dos arames mais relevantes para a soldadura dos acos ao

carbono e carbono-manganés.

¢ - Avaliagdo das propriedades mecéanicas em termos de exigéncia dos principais cédigos de

construgcdo, nomeadamente os relativos a reservatorios de pressao.

d - Estudo dos aspectos econémicos da sua utilizagdo, principalmente a influéncia do custo do

consumivel no custo unitario da soldadura.

e - Definicdo de Procedimentos de Soldadura para agos ao carbono e carbono-manganés com

aplicacdo imediata em condi¢des industriais.

Foram estudados os fios ESAB OK TUBROD 15.00 e OK TUBROD 15.15 nas suas caracteristicas
operatérias e propriedades mecanicas e enquadrado o aspecto econdémico da sua utilizacdo em face

dos outros Processos.

Fez-se um levantamento da oferta nacional em fios fluxados e sua eventual utilizagdo industrial.



